Schinkmann® svdreci technika

TECNA

Bodové svarovaci stroje 16-25 kVA s kyvnymi
ramenem, noznim a pneumatickym ovladanim

TECNA 4640 — 4649

4640-4641-4642-4643-4644 4645-4646-4647-4648-4649
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Pol. 70284



Bodové svarovaci stroje 16-25 kVA s kyvnymi ramenem, noZnim a pneumatickym ovladanim
Tecna bodové svarecky jsou konstruovany pro splnéni viech pozadavkid na bodové svarecky.

Nova pevnd ergonomicka konstrukce je konstruovana Tecnou pro usnadnéni pracovniho ovladani.

Ridici jednotka je umisténa vpfedu, aby operator vidél svafovaci idaje béhem pracovniho cyklu.

Charakteristika

e Nastavitelna délka ramen podle druhu prace.

e Elektrodovy drzdk, ktery je vyroben ze slitiny chromu a médi méa dlouhou Zivotnost, mize byt v ramenech namontovan kolmo
nebo Sikmo.

Vyska zdvihu elektrod je nastavitelna.

Epoxidova izolace transformatord.

Transformator, ramena a elektrodovy drzak jsou chlazené vodou.

Mikroprocesorova fidici jednotka TECNA TE 90

Svarovaci stroje s elektrickym noznim spinacem

e Nastavitelny pfitlak elektrod. Spusténi svareciho cyklu pres mikrospinac.
e Nozni spinac je mozné délkové nastavit.

Pneumatické svarovaci stroje

® Bezolejové vzduchové valce eliminujici olejovou mlhu.

e Nastavitelny pritlak elektrod redukcénim ventilem se vzduchovym filtrem, manometrem, a poloautomatickym odvodnovacim
systémem.

e Vestavény ventil pro kontrolu rychlosti elektrod, absorbér pro pohlceni razti a vzduchovy tlumic.

e Dvou-stupriovy elektricky noZni spina¢ — pro pouZziti v automatickém a ruénim rezimu umozni obsluze provést vice bodd a dovoli
svarovani pouze v konkrétni pozici.

® MozZnost pfipojeni druhého dvoustupriového elektrického nozniho spinace typ 70284.
S timto doplrikovym elektrickym noznim spinadem je moZnost nastaveni rozdilného ¢asu a proudu s rliznymi druhy svafovani na
stejném vyrobku.

Délka ramen je nastavitelna podle potfeby v rozmezi 320 mm

Cim vétsi a tim mensi i i proud.

A - maximalni rozsah ramen B - stfedni rozsah ramen C - minimalni rozsah ramen

Prislusenstvi na objednavku

Polozka 70364 —Rameno s nastavitelnou delsi
vzdalenosti pro pol. 4641, 4642, 4643, 4644, 4646, 4647,
4648, 4649.




Volitelné prislusenstvi

70379 Pptidavny nozni ovladaé pro volbu druhého programu.

Elektrody chlazené vodou
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Pro bodovky  Typ 4506 — Zmensena velikost mosazného ramene Typ 4509 — Zmens. vel. mosazného ramene s Celni elektrodou
4640-4645 L=380-700 mm D=36 mm -62 mm L=380-700 mm D=36 mm —45 mm
4641-4642- Typ 4566 — Zmensena velikost mosazného ramene Typ 4569 — Zmens. vel. mosazného ramene s celni elektrodou
4646-4647 L=380-700 mm D=40 mm — 65 mm L=380-700 mm D=40 mm -50 mm
4643-4644-  Typ 4567 — Zmensena velikost mosazného ramene Typ 4568 — Zmens. vel. mosazného ramene s Celni elektrodou
4648-4649 L=380-700 mm D=40 mm —65 mm L=380-700 mm D=40 mm -50 mm
70364 Typ 4564 — Zmensend velikost mosazného ramene Typ 4565 — Zmens. vel. mosazného ramene s Celni elektrodou
@ 65 mm @ 55 mm
VYKONOST
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Tloustka mat. Délka ramen @ Elektrody Svareci ¢as Body /h
mm mm mm cykly
@) KA 16
| | 08+ 0.8 230 5 6 4000
1.5+1.5 230 5.5 14 2800
& 25+25 230 75 60 600
Tloustka mat. 242 550 7 55 1000
1.6+15 700 6 50 1000
210+ 10 230 ~ 186 45 700
Pol. L kVA 20
mm mm 2 mm 08+08 230 4.5 5 4000
1.5+15 230 55 12 3400
4640 | 230-550 3+3 10+10 S8 230 8 55 400
4641 | 230-550 4+4 12+12 1+1 Esfgg :':, 450 :ggg
2+2
4642 | 380-700 3+3 10+10 242 700 7 50 1100
4643 | 230-550 5+5 14+14 kVA 25
08+0.38 230 4.5 5 4000
4644 380-700 4+4 12+12 1.5+1.5 230 55 12 3400
3+3 230 8 55 400
4645 | 230-550 3+3 10+10 41 550 5 5 4000
4646 | 230-550 4+4 12+12 2+2 550 7 40 1200
700 7 50 1100
4647 | 380-700 3+3 10+10 3 : f 230 1 80 220
i + 4+14 D6+ 6 550 ~16 15 4000
30450 20 2 . O8+08 230 ~16 20 1600
4649 | 380-700 4+4 12+12 G512+ 312 230 - 16 40 500




Technické udaje

4647

4648

Technické udaje 4640 4641 4642 4643 4644 4645 4646 4649
S kyvnym ramenem (] (] [J (] (]
S linearnim pohybem ramene
Volitelna délka ramen ° ° (] ° °
Vykon pti 50% kVA 16 20 20 25 25 16 20 20 25 25
Maximalni vykon svareni kVA 35 48 39 68 55 35 48 39 68 55
i‘:';‘:;f;;g' napetl v 3,4 4 4 4,6 4,6 3,4 4 4 4,6 4,6
Zkratovy proud kA 12,5 14,5 12 18 14,5 12,5 14,5 12 18 14,5
Max. proud pro svar. - 16,3
lehkych slitin kA ) ) ) 16,3 ) ) ) )
x:’r‘o\?;;‘“lfgﬁ kA 10 11,6 9,6 144 | 116 10 11,6 96 144 11,6
Tepelny proud pfi 100% kA 3,3 3,5 3,5 3,8 3,8 3,3 3,5 3,5 3,8 3,8
b¥kon V* 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Hz* 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Jisténi s zpozdénim 220- 63 80
230-240V A 50 63 63 80 80 50 63 80
380-400-415V A 32 40 40 50 50 32 40 40 50 50
E‘i:)erzn';abe'“ (délka mmz 6 10 10 16 16 6 10 18 12 16
L=30m mm 10 10 10 16 16 10 10 16
Trida izolace F F F F F F F F F F
Stlaceny vzduch bar** - - - - - 6,5-10 | 6,5-10 6,5-10 6,5-10 6,5-10
Spotﬂreba vzduchu na 100 N/m? ) ) ) ) ) 43 43 4,3 4,3 43
bod
Minimalni délka mm 230 230 380 230 380 230 230 380 230 380
Max. pritlak elektrod daN 240 240 150 240 150 240 240 165 240 165
Zdvih elektrod mm 8-44 8-44 10-60 8-44 10-60 8-44 8-44 10-60 8-44 10-60
Maximalni délka mm 550 550 700 550 700 550 550 700 550 700
Max. pfitlak elektrod daN 95 95 80 95 80 115 115 90 115 90
Zdvih elektrod mm 15-85 15-85 | 15-105 | 15-85 | 15-105 | 15-85 15-85 15-105 15-85 15-105
Zkratovy proud
s max. délkou ramen kA 8,4 10 8,8 13 10,5 8,4 10 8,8 13 10,5
Vodni chlazeni I/min 2,5 3 3 3,7 3,7 2,5 3 3 3,7 3,7
Minimalni tlak vody bar** 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Provozni hluk dB(A) <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70
Podminky méreni:
pracovni zdvih (m) 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
svareci ¢as (cykly) 21 17 26 14 20 21 17 26 14 20
svareci proud (kA) 9,4 11 9 13,5 11 9,4 11 9 13,5 11
rychlost (svér/min) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Cista hmotnost kg 135 143 146 145 148 133 141 144 143 146
Primér ramen mm 36 40 40 40 40 36 40 40 40 40
Primér drzéku elektrod mm 19 22 22 22 22 19 22 22 22 22
Primér kuzelové mm | 127 | 148 | 148 | 148 | 148 | 127 | 148 148 148 14,8
elektrody

* Jiné napéti a frekvence na vyzadani

** 1 kPa = bar x 100




Stroje s noZnim ovladanim
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Rozméry s vysuvnym ramenem
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TE 90 Mark Ii

TE 90 je mikroprocesorem fizena fidici jednotka mechanickych
a pneumatickych stacionarnich bodovek (odporovych
svarovacich strojd). Ridici jednotka fidi ¢asovani svafovaciho
proudu a velikost svafovaciho proudu.

Hlavni technické parametry Programovéni pomoci 4 tladitek o Rizeni proudu zménou thlu sepnuti tyristortl ¢ Dva
programy proudu a ¢asu svarovacich impuls( volené dvéma noznimi spinaci ® 10 parametr( programu ¢ Nastaveni ndbéhu proudu e
Moznost kompenzovat Cas svarovani (prodluZzovani ¢asu svareni, dokud se nedosahne proudu 2 kA) ¢ MoZnost testovacich pracovnich
cykld s vypnutym proudem e MozZnost cyklického opakovani svafovaciho cyklu pfi stdlém drZeni spousté e Nastavitelnost Uhlu sepnuti
v prvni periodé proudového impulsu pro fizeni symetrie odbéru ¢ U mechanickych bodovek dojde k ukonceni svatovaciho cyklu po
uvolnéni nozni paky, u pneumatickych bodovek od okamziku prvniho prichodu svafovaciho proudu ve svafovacim cyklu bude cyklus

dokoncen i pfi uvolnéni spousté.

Programovatelné parametry

Squeeze time Predcas 1-99 cykly
Slope up time Sklopny ¢as 0 - 29 cykly
Welding time Svarovaci Cas 1-99 cykly
Welding current Svarovaci proud 1-99%
Cold time Cas pro impuls 1-50 cykly
Impulses number Impulsni Cislo 0-9

Hold time Setrvaci Cas 1-99 cykly
Off time Volny ¢as 0-99 cykly
Welding time 2 Svareci Cas 2 0-99 cykly
Welding current 2 Svareci proud 2 1-99%

Prumyslova 1072

293 06 Kosmonosy

tel.: +420 326 77 00 88

fax.: +420 326 77 00 93
e-mail: info@schinkmann.cz
www.schinkmann.cz
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